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[ \ [ \ [ \ / \ / \ Para a representacao dos simbolos de soldas consideram-se as indicagdes da norma ANSI/AWS
\“ \ { \ \“ \ { | \ / N / N / \ / \ / N\ A2.4-68 STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
\ | \ / \ / \ /o / [ \ [ \ [ \ [ Vo \ EXAMINATION'.
\ / \ / \ / \ / \ / | | | | | | | | | | . -
AN V4 \ / A / \ / \ / \ / \ / \ )i \ /| / METODO DE REPRESENTACAO DE SOLDAS
. - _ - - — o . o / \ / / / \

/ Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tilpos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
/ 0 seguinte esquema de representacéo de uma solda:

Referéncias:
1: seta (local onde

sera efetuado a solda).
20950 20950 19200 9000 2:linha de referéncia.
5 3: simbolo da solda (ver tabela abaixo).
20950 20950 1 9200 9000 9 4: simbolo solda perimetral (executar solda em todo o contorno da ligagéo).
4 5: executar a solda no local da montagem da estrutura.
D 6: linha do desenho que identifica a ligagéo proposta.

S(E’ L S: profundidade do bisel. Em soldas em &ngulo, é o lado do
3 corddo de solda.

6 h -
PLACA 1 PLACA 1 PLACA 1 / T I T L eompimeic v o cordsode ol
D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e 0

SAPATA 60x60 SAPATA 60x60 SAPATA 60x60 processo pré-qualifcado de solda.

A informagao relacionada com o lado da ligagdo soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
S S linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:

- ) Viga de travamento - - ; . .
Ve \\ 2XUE100X50X17X2.00 // \\ L A
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. U o o LI o ° o 7 \\ /; \\ /;
g \\\ /// \\ // Onde:

~_ _— OS(Other Side): é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): € o lado da seta

PLACA 1 Referéncia 3
/ SAPATA 60X6O Designagéo llustragdo | Simbolo

Solda de filete

3
N '(\$ )
D Q‘\‘ Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)

Solda de topo em bisel simples

1920.0
1920.0

/

PLACA 1 PLACA 1 % N / PLACA 1

SAPATA 60x60 SAPATA 60x60 SAPATA 60x60

PLACA 1 /7\\ Viga de travamento Viga inclinada //7\\ Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo | _ %

. s /
; Q} SAPATA 60x60 . ‘ 2XUE100X50X17X2.00 2XUE100X50X17X2.00 | !
o o OX T ‘\\ /,’ ‘ ‘\\ /" Solda de topo em bisel simples com lado curvo

— NOTAS GERAIS (ACO):

S - Dimensdes em milimetros;
- Perfis metalicos em ago ASTM - A36;
- Executar a perfeita limpeza das

T en A Vs pecas, retirando carepas e outras

SAPATA 60x60 SAPATA 60x60 / Impurezas como OXId?QaO com O uso
S de jateamento de areia ou decapol.

Solda de topo em bisel duplo

g5 \

2xUE100X50X17X2.00
2xUE100X50X17X2.00
2xUE100X50X17X2.00

Viga inclinada
Viga inclinada
Viga inclinada

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo

ﬂ
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4 A Viga inclinada Ve ~

ﬂ 3 N : DUETOXS0XI7X200 ‘ 3 Depois, aplicar o primer (zarcéo) e
: Ny J / | N ) posteriormente, a pintura;
- Acrescentar na lista de material

o Ll o

Ema

s s eletrodos e chapas de vedagao;
) 2 2x - A posicao final das tercas metalicas
2 32 s Viga de tavamento S devera ser definida na obra, em
= g% g% 2xXUE100X50X17X2.00 > ~
= =3 £F = funcéo das telhas e calhas;
SLACA SLACA 1 Y SLACA - Todas as medidas devem ser
SAPATA 60x60 SAPATA 60x60 SAPATA 60x60 confirmadas no Ioca!; .
S S S - As pontas dos perfis metalicos
J@ »; He= «’/ 4 A : 2UET00KS0KTTX2.00 / 4 N devem ser vedadas com chapa 14;
. [y / i / (s ~
T £ N Y, N Y - Cotas em milimetros e elevagbes em
- - metros;
Wity T MY M T ™ T .
el 7 | I o SOLDAS: o |
)OS VIS VAVA / | I v IOS UEE. & ! - Executar solda tipo filete (ver figura a
i /OE g InIQ { /OFE 4\33\““ g seguir) em todo o perimetro de ligagdo
1 NS, | / ﬂ ) 1 ,, CeJ 5 5 entre dois perfis metalicos;
/ 450 / | 450 = = -
N4 PLACA 1 PLACA 1 b 55 52 Executar solda com eletrodo
SAPATA 60x60 | SAPATA 60x60 = EE revestido (SMAW) E6013 (Tenséo de
- ~ £z &3 RN ruptura igual aIGQ ksi); )
el e 5 5 - Espessura minima (H) do cord&o de
N % DUEI00XB0KITX 00 L / solda, conforme Tabela 10 da ABNT
NBR 8800:2008 (a seguir).
— PLACA 1
/ \ SAPATA 60x60 / \
\/ / Solda de filete
"
5.0 (LASTRO DE BRITA) n
60.0 60.0 1
2 C] ; z % é Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008
© o < e oS (Bnqum) o UNTTO MPRIM?SI:L L | STA D E MATE RlAl S = TOTAL Espessura da chapa mais grossa Tamanho minimo do lado de uma
** ; (cm) (cm) % na ligagdo (mm) solda (H).Dimensdes em mm ()
o = BLOCO DE FUNDAGAO (X16) DESCRICAO PECAS COMPRIMENTO MATERIAL UNIDADE Menor que ou igual a 6.35 3
P|aca 1 (x’l 6) Lm4 . ggl’i ; 28 gg ]88 gggg PERFIL UE100X50X17X2.00 PILARES/VIGAS 194.0 metros ASTM A36 671.0 kg Menor que ou igual a 12.5 5
Dimensoes da Placa = 140x300x10.0 mm (Ago ASTM A-36) | PERFIL UE75X40X15X2.00 TERCAS 53.0 metros ASTM A36 143.0 kg Menor que ou igual a 19 6
Parafusos - 4@1 O O mm RESUMO AO CA 50.60 CHAPA GROSSA 10 mm PLACA DE BASE - ASTM A36 53.0 kg Maior que 19 8
_ ' m ' BARRA REDONDA (@3/8") CHUMBADOR 20.0 metros SAE-1020 12.0 kg (*) Executada em uma s6 passada
ACO BIT COMPR PESO
Escala: Sem escala . o o TOTAL 879.00 k
H H £ 50A 8.0 192 76 : g
1] 1] g Peso Total 50A = 76 kg
C O R T E 3 3 ;% Volume de concreto dos blocos (C-25) = 3.46 m’
o - Caracteristicas do Concreto .
Pllar meté/ICO 23 54 23 (l\;(;ka) (,\Ijgsa) (|\/|f(|::ta) Aba(t::z?mo
3 2xUE100X50X17X2.00 DU = 260 | 28 1000 p
(6013 . ) ESTADO DE GOIAS

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO
SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA
GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA

‘ Va ri éve I GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA
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SOM A /2N APROVADO /)
< k J
‘ TECNICO RESPONSAVEL PELA APROVAGAO

C.E. ARY RIBEIRO VALADAO FILHO

~ ARRUELA 23/8" 23/8" ~PASSARELA 1 A
Concreto REFORMA E AMPLIACAO
R T = ENDEREGO
\Ch badorb dond 3/8" Rua Jesus Alfredo da Silva, N2 32, Vila S&do Lourengo. CEP: 75.960-000. Acretina - GO.
umbador:barra redonda @
Compr imento: 350 mm ( 35 cm) = AREA DO TERRENO | AREA PERMEAB. | AREA EXISTENTE | AREAADEMOLIR | AREA A CONSTRUIR éﬁﬁglgjé;o
% 5.930,34 m? 2.121,67 m? 1.914,82 m? 26,02 m? 211,00 m? 212582 m?
Placa de base = CHB 23/8" 77 Fduonde & m%d%
~30.0 30, Espessura: 10.0 mm % 7 AUTOR: ENG. CIVIL EDUARDO AUGUSTO DA SILVA CANDIDO - CREA: 1017406413/D-GO
2 ~»—80.0 E
k o _ 0BS.: ROSQUEAR TODO O e
2 % COM PRI M ENTO DA BARRA PROPRIETARIO: SECRETARIA DE ESTADO DA EDEJ';!‘“;:?ZE‘SAO : 7gCNF’J 01.409.705.0001-20
(=4 = 11} . . . . . -
§ v E REDONDA Q3/ , USADA PREPOSTO: SABRINA SILVA VIEIRA VALENTE CPF: 041.530.091-64
N I 1] — PARA FABRICAR OS
% S ~ CHUMBADORES. i
| = = ESTRUTURA METALICA - PASSARELA 1
o )
S = | TIPO DE PROJETO
o 5 w0 "y o—
3 Chumbador 23/8" L=300 mm - PLANTA DE LOCAGAO DAS PLACAS DE BASE, PILARES E SAPATAS;
L é é - PLANTA DE VIGAS;
- DETALHAMENTO DAS PLACAS DE BASE;
" - DETALHAMENTO DAS SAPATAS.
4700~ 70.0 + CHUMBADOR 23/ (X 64 ) | ASSUNTO:
140.
00 SE M E 8 C ~DATA:— _ESCALA: REVISAO: N° RRT/ART:
JUNHO/2025 ( INDICADA ( 000 T T
v ‘ S TA T\r\ m [(7\{] g m r T 0 REV. DATA DESCRICAO VISTO 1 /2
I H\ ‘H \\ M I “” = 00  [26/06/2025 EMISSAO INICIAL (ROO) EDUARDO
A7 A N G 01
02 FOLHA:
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